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MEDEKQO je rodinna firma s dlhorocnou
tradiciou, vyrabajica zliatiny z farebnych
kovov, spajky, polotovary a hotove odliatky.
Vo vyrobe okrem primarnych kovov
zhodnocujeme aj kovove odpady.

Tesime sa na spoluprécu!
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Kvalita
a certifikaty

Kontrola kvality je zakladny stavebny prvok nasho Na riadenie kvality aktivne vyuzivame
podnikania. Kvalitu aktivne riadime uz pri prijimani integrovany system manazeérstva kvality
materialu na sklad, prebieha napriec celym podla ISO 9001:2015.
procesom az po dodanie hotoveho vyrobku, alebo
sluzby nasmu zakaznikovi. Okrem toho sme drzitelmi certifikatov:
Sme si isti, ze nami dodavana kvalita je stabilna.
ISO 14001:2015
ISO 45001:2018
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Preco spajky
a vyrobky
od nas?

— okamzita cenova ponuka

4
— garancia ceny na dohodnuté obdobie Vy k u p

— vysoka rychlost’vyroby

a dodania materialu uz od 10 kg r
— aj malé mnozstva bez prirazky ovovyc
— bezplatny rozbor vzoriek z vasej vyroby

— mofnost’konsignaéného skladu o d p a d ov

— dopravu vybawme za vas

Vyroba nasich vyrobkov z medenych  Tieto odpady dalej pozivame na legovanie

zliatin je zalozena na vyuziti kovovych  medenych zliatin. V nasej zlievarni sa

odpadov, ponikame nasim zakaznikom snazime spotrebovat’a recyklovat'vsetky

vyhodnd moznost’vykupu cinovych  druhy odpadov z farebnych kovov, ¢cim

sterov a cinovych odpadov. prispievame k ochrane zivotného
prostredia.Pretoze sme konecny
spracovatel’odpadov, vieme ponuknut’
vyhodné ceny amoznost’zapocitania
vzajomnych pohladavok.
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Bezolovnate
elektrotechnicke
spajky

kvality vyrébame z primérnych surovin
nakupovan)'/ch na burze kovov.

Nase bezolovnateé spajky spiﬁajt] smernicu RoHS.

ZLIATINA

$n99,95-E

S$n96,5A¢3,0Cu0,5-E

Sn99Ag0,3Cu0,7-E

Sn97Ag3-E

Sn92Ag2Cu6-E

Sn95,5A¢3,8Cu0,7-E

S$n99,3Cu0,7-E

Sn99,3Cu0,7AgNiGe-E

Sn99Ag0,3Cu0,7NiGe-E

Sn96,5A53Cu0,5NiGe-E

TEPLOTATAVENIA

183°C -190°C
217 °C EUTEKTICKY
217°C - 227°C
221°C

217 °C EUTEKTICKY
217 °C EUTEKTICKY
227 °C EUTEKTICKY
227 °C EUTEKTICKY
217°C - 227°C

217 °C EUTEKTICKY

OBLAST POUZITIA

Elektrotechnika,

L spajkovanie vinou

Elektrotechnika,
HAL (Hot air |eve|ing)




0 lov n a l e ZLIATINA TEPLOTATAVENIA OBLAST POUZITIA

S-Sn63Pb37—E 183 oC
- 4 Sn50Pb50-E 183°C - 216 °C
e e t ro t e C n I C e Sn30Pb70-E 183°C - 247°C

F = SnJ0ER=E 183°C-216°C | Spajkovanie vinou
Sp = j ky e e
Sn40Pb70-E 183 OC _ 247 oC
., .— N = . Sn25Pb-E 183 °C - 247°C
Elektrotechnicke spajky spickovej kvality vyrabame
z primarnych surovin nakupovanych na burze kovov. Sn25A¢3Bi10Pb62-E 280 °C

D idacna
i 1 0082 183°C - 190 °C
Z I a I n a }7 Dezoxidacia taveniny
Sl 183°C - 190 °C

ZLIATINA TEPLOTATAVENIA OBLAST POUZITIA
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Klampiarske
spajky

Klampiarske spajky prvotriednej kvality vyrabame

z primérnych surovin nakupovanych na burze kovov.

Olovene
Zavazia

— realizacia a montaz osobnych a nékladnych vytéhov
— laboratorne zavazia
— profesionalne potapanie

— rybérstvo

14

ZLIATINA

Sn60Pb40-K

Sn90Pb10-K

Sn40Pb-K

Sn25Pb-K

Sn99,75-K

Sn50Pb-K

Sn30Pb-K

Materialy

TEPLOTATAVENIA

183 °C

183 °C -
183 °C -
183 °C -
183 °C -
183 °C -

183°C -

216 °C
247 °C
216 °C
190 °C
247 °C

247 °C

OBLAST POUZITIA

Rucneé a strojne
spajkovanie

pre tienenie
|on|zu1uceho

ziarenia

— Olovo ma najlepsiu tieniacu schopnost’

pre zamedzenie prieniku ionizacného ziarenia.

— Ponukame Vam olovené vyrobky s roznou

hribkou a s opracovanim podla Vasich poziadaviek.

15
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Oloveny
drot

Oloveny drot ma svojimi
vlastnostami

siroke vyuzitie najma

v zbrojarskom priemysle.

Kompoazicie
a loziskove

ZLIATINA

Pb99,97

TEPLOTATAVENIA

Pb99,955b0,5

Pb99,91Sb0,9

L 330°C

Pb98,75Sb1,25

Pb97Sb3

Pb96,55b3,5

NAZOV

ASMIT

ZLIATINA

PbSn6Sb14CuAs

OBLAST POUZITIA

Zbrojarsky priemysel

TEPLOTATAVENIA

245°C -420°C

K10

PbSn10Sb15Cul

235°C-380°C

B16

PbSn16Sb16Cul

240°C -420°C

STANIT

SnSb10Cu3Ni

235°C-350°C

Kovy
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LIATE SPAJKY

TYPD TYP®

VONKAJSIE ROZMERY VONKAJSIE ROZMERY AT LN =z O A AN Y A1 SRS AV P 43 40 16O ORI B OR
60x275%x95 mm 10%x230%10 mm
HMOTNOST HMOTNOST
12,73 kg 0,90 kg

Ingoty

LIATE SPAJKY
TYP®@ TYP@®
VONKAJSIE ROZMERY VONKAJSIE ROZMERY
90%x640x60 mm 10x450%10 mm
HMOTNOST HMOTNOST
45,71kg 0,23 kg

AK POTREBUJETE VIAC INFORMACIT K PRODUKTOM, NASI OBCHODNI ZASTUPCOVIA
VAM NAVYZIADANIE RADI ZASLU TECHNICKY LIST (TDS).
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LISOVANE SPAJKY

TROJUHOLNIKOVE PRUTY - MALE

VONKAJSIE ROZMERY

LIATE SPAJKY

7,6x450%6,2 mm

TYP HMOTNOST
@ 0,09 kg

VONKAJSIE ROZMERY
25%x335%20 mm
HMOTNOST
0,87 kg

LISOVANE SPAJKY

TROJUHOLNIKOVE PRUTY - VELKE

VONKAJSIE ROZMERY
14,5x450*11,5 mm

HMOTNOST
0,40 kg
TYP®
VONKAJSIE ROZMERY
25%505%40 mm LISOVANE SPAJKY
HMOTNOST TYCE
3,85 kg ,
VONKAJSIE ROZMERY
16%335%25 mm
HMOTNOST
0,80 kg

AK POTREBUJETE VIAC INFORMACIT K PRODUKTOM, NASI OBCHODNI ZASTUPCOVIA
VAM NAVYZIADANIE RADI ZASLU TECHNICKY LIST (TDS).
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Droty pre
spajkovanie
s tavidlom

Droty na makke spajkovanie plnené tavidlom
(fluxom) s parametrami podla poziadavky
zakaznika. Nase droty s tavidlom maj
skvelé spajkovacie vlastnosti, konkrétne:

. ,
— zmacavost
— roztekavost’

— kapilaritu

Tavidla v nasich drtoch sa vyznacuja vysokou
teplotnou odolnostou a pocas natavovania
neprskaj. Zbytky tavidiel typu no-clean
nevyvolavaji ziadnu koroziu u nezeleznych
kovov a nie je nutné ich dodatocne oCistovat.
Vdaka svojim dobrym spajkovacim
vlastnostiam nase bezolovnate droty spiﬁa_j&
nielen podmienky noriem, ale aj poziadavky
nasich zakaznikov.

23

— tavidla (fluxy) podla DIN EN 61190-1-1

— tavidla (fluxy) aktivované halogenom

— no-clean tavidla (fluxy) bez obsahu halogénov

— zliatiny aj na mieru podla poziadavky zakaznika

ZLIATINA TEPLOTA TAVENIA OBLAST POUZITIA
Sn96,5As3Cu0,5
SnCu0,7NiGe ROLO* Rucneé a strojne

spajkovanie
Sn99Ag0,3Cu0,7NiGe

Pb40Sn60 ROMT**

* TAVIDLOM PLNENY DROT URCENY NA MAKKE SPAJKOVANIE
BEZ OBSAHU HALOGENOV. OBSAH HALOGENOV V
TAVIDELA PODUA DIN EN 61190-1-10%. ZVYSKY TAVIDLA
NEVYVOLAVAJU ZIADNU KOROZIU U NEZELEZNYCH KOVOV
(NO-CLEAN).

**TAVIDLOM PLNENY A HALOGENOM AKTIVOVANY DROT
URCENY NA MAKKE SPAJKOVANIE. OBSAH HALOGENOV
V TAVIDLE PODL’A DIN EN 61190-1-10,5% NEMA ZIADNY
NEGATIVNY VPLVY NA KVALITU SPOJA A MOZE ZOSTAT
NA MIESTE PO SPAJKOVANI (NO-CLEAN).

Nasa ponuka

— droty s @ 0,1-16 mm
— cievky s vahou 0,10 - 5,00 kg

— 2,5% obsah tavidla (resp.podla
poziadavky zakaznika)

— jednojadroveé droty s tavidlom

— jednojadrove droty s tavidlom vyrabame
aj na mieru podla poziadavky zakaznika



Ako
objednat
vyrobok?

VYBER PRODUKTU DOPYT AKCEPTACIA/ ZAKAZKOVA
VYROBA ZLIATINA

Z PRODUKTOVEHO KATALOGU SI
VYBERIETE POZADOVANY
VYROBOK PODUA KRITERIi:

DOPYT S KONKRETNYMI POZIADAVKAMI

_ oblast’pouiitia ZASLETE E-MAILOM NASIM OBCHODNYM VASU OBJEDNAVKU VAM POTVRDIME FORMOU 3 ) )
P ZASTUPCOM E-MAILU A PUSTIME SA DO VYROBY. AKHLADATE ZLIATINU, KTORA SANENACHADZA
- zliatina V NASOM PRODUKTOVOM KATALOGU, NEVAHAJTE NAS
- rozmer vyrobku - nazov produktu, o ktory mate zaujem V PRIPADE AKYCHKOLVEK OTAZOK OHEADOM NASICH OSLOVIT. NAS VYROBNY TIM JE VYSKOLENY NA PRIPRAVU
PRODUKTOV NEVAHAJTE KONTAKTOVAT NASICH ZLIATIN SROZNYM PERCENTUALNYM PODIELOM PRVKOV,
- hmotnost’celkovej objednavky OBCHODNYCH ZASTUPCOV. KTORE SA POUZIVAJU NALEGOVANIE ZLIATIN POUZIVANYCH
NA VYROBU SPAJKY.

- vasa Specifikacia objednavky

01 02 03 04

Miroslay Gazdik Valéria Pavlikova Jana Kormendy

SALES MANAGER TECHNOLOG VYROBY SPAJKY
SALES MANAGER
VEDUCI VYROBY SPAJKY pavlikova(@medeko.sk Jjana.kormendy(@medeko.sk
cazdik@medeko.sk +421944148 251 (5w +421905 855100 ©sW
+421917 741775 ©W
+42142 4459 119

24 25



MEDEKQO dodava efektivne
a vysoko kvalitne produkty

pre rozne spéjkovacie procesy

a splﬁa najnéroéne_jEie
poiiadavky trhus cTnovymi
a o|oven§/mi produktami.

Pre zaistenie silnych partnerskych vztahov
dnes aj v budicnosti budeme pokracovat’

v neustalom zlepsovani vyrobnych procesov

a zvysovani kvality vyrobkov, aby nasi zakaznici

mohli byt'Gspesni pri predaji finalnych produktov.

Sme jednym z najvyznamnejsich vyrobcov
zliatiny cinu v strednej Europe.

Z nasej vyroby aktualne zasielame cinovu
spajku do celej Europy, USA aj Mexika. My
sme tu pre zakaznikov. Vychadzame im v
ustrety a robime vsetko pre naplnenie ich
ocakavani a poziadaviek. Dodavame vzdy len
kvalitu. Nase produkty priamo ovplyviujd
uspech a vykon nasich zakaznikov.

Rozvijame znacku MEDEKO najma:
— totalnym riadenim kvality
— zvysovanim narocnosti vyrobkov

— vynikajucim zakaznickym servisom

<{ MEDEKO'
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